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(57) Abstract: The invention relates to a method for shaping a roll cleaning brush (1 ), particularly for working rolls, for use in metal 
and, in particular, aluminum hot strip mills, comprising a brush lining (2). The inventive brush also comprises a supporting base 
body (3 ), which is mounted at one end and which is provided with the brush covering (2) attached thereto, said brush covering being 
pressed against the roll (4) with a sellable force or defined insertion depth in order to have a cleaning effect. In order to achieve a 
uniform contact pressure, the shape of the cleaning brush (1) or of the brush covering (2) is matched according to the shape of the 
roll (4) whereby setting, between the roll and the brush covering or cleaning brush, a contact pressure that is as uniform as possible 
over ihe entire surface length of the roll. The invention also relates to a correspondingly contoured cleaning brush (1). 
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(57) Zusainmenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Formgebung einer Walzen-Reinigungsburste (1), insbesondere 
fiir Arbeitswalzen, zur Verwendung in Metall- und insbesondere in Aluminium-Warmbandstrassen mit einem Burstenbelag (2), 
umfassend einen endseitig gelagerten tragcnden Grundkorper (3) mit daran befestigten Burstenbelag (2), der zur Erzielung einer 
Reinigungswirkung mit einstellbarer Kraft oder definierter Eintauchtiefe gegen die Walze (4) gedruckt wird. Zur Erzielung eines 
gleichmassigen Anpressdrucks wird die Form der Reinigungsburste (I) bzw. des Biirstenbelags (2) nach Massgabe der Form der 
Walze (4) dieser so angepasst, dass sich zwischcn Walze und Burstenbelag bzw. Reinigungsburste ein moglichst gleichmassigcr 
Anpressdruck iiber die gesamte Ballenlange der Walze cinstellt. Die Erfindung betrifft auch eine entsprechend konturierte Reini- 
gungsburste (1). 



